SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Obiekt —symbol PKOB-1 11113 1130

(Budynki zbiorowego zamieszkania - domy mieszkalne dla ludzi starszych)

kategoria wg. CPV 45211200-1

(Roboty budowlane w zakresie domoéw dla oséb wymagajacych wsparcia)

B.01.00.00 TYNKI
Kategoria robét 45410000-4

1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i od-
bioru robot rownania scian po skuci ptytek za pomocg wypraw tynkarskich dla inwestycji pole-
gajacej na przebudowie istniejgcej tazienki w celu przystosowania dla potrzeb oséb niepetno-
sprawnych wraz z przebudowg $cianek dziatowych, mechanizmu wentylacji, wymiang ptytek w
budynku Domu Pomocy Spotecznej, im. Sw. Kazimierza, ul. Garbarska 35 w Radomiu.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1

Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robot tynkarskich wyréwnania scian wewnetrznych.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogédlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumen-
tacja projektowa, SST i poleceniami Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru.

Dokumentacja robét

Dokumentacje robot stanowig:
— projekt budowlany przebudowy tazienki

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamdwien
publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz.U.
z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczgce o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobdéw budowlanych,
zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106,poz. 1126 z
pdzniejszymi zmianami),



— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzagdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

— protokoty odbioréw czesciowych, koricowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi proto-
kotami

2. MATERIALY.

2.1. Woda (PN-EN 1008/2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawieraja-
cych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Nalezy stosowal zaprawy przeznaczone do naprawiania podtozy budowlanych wewnatrz,
przeznaczonych pod ptytki, gtadzie, tynki, podktady podtogowe. Pozwalajgcych na wypetnianie
ubytkéw, zagtebient i niwelowanie innych nieréwnosci podtoza. Stuzgcych réowniez do wyko-
nywania podktadéw podtogowych zespolonych z podtozem.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ budowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. mak. do ok. 3 godzin.

2.2.1. Gtéwne wihasciwosci

— U bardzo szybkie przystgpienie do kolejnych prac (przy grubosci warstwy do 5 mm)
— zmniejsza zuzycie zapraw klejgcych, tynkarskich i podktadéw podtogowych i posadzek
— plastyczna konsystencja — parametry robocze zapewniajg tatwg aplikacje oraz pozadane
wypetnienie ubytkéw naprawianej powierzchni
— wzmocniona wtdknami polipropylenowymi, ktére:
o ograniczajg spekania wynikajgce ze skurczu przy wigzaniu zapraw,
o pozwalajg na naktadanie grubszych warstw zaprawy na powierzchniach pionowych,
bez efektu sptywania
o zapewniajg rownomierny transport wody podczas wysychania
— szeroki zakres grubosci warstwy —od 3 do 30 mm w jednym cyklu

2.2.2. Gtéwne parametry

— grubosc¢ zaprawy: 3-30 mm
— wytrzymatos¢ na sciskanie: min. 20,0 MPa

2.2.3. Dane techniczne

Gestos$é nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,6 kg/dm? Proporcje mieszania woda / sucha mie-
szanka 0,17+0,22 | / 1 kg 4,25+5,5 | / 25 kg Warstwa kontaktowa 10 kg suchej masy + 1,0 |
wody + 2,0 kg EMULSJI ELASTYCZNEJ ATLAS lub ATLAS ADHER

Min / max grubos¢ zaprawy: 3 mm / 30 mm Aby uzyska¢ grubszg warstwe — od 31 mm do
60 mm — nalezy stosowac¢ dodatek piasku kwarcowego
(wielko$¢ ziarna do 2 mm) w proporcji wagowej 1:4 (piasek :
sucha zaprawa)

Maksymalna srednica kruszywa: 1,0 mm



Czas gotowosci do pracy: 2 godziny
Czas otwarty pracy: min. 20 minut

Przyklejanie ptytek od
momentu natozenia zaprawy: po 5 godzinach przy grubosci warstwy 5 mm
po 10 godzinach przy grubosci warstwy 10 mm
po 20 godzinach przy grubosci warstwy 20 mm
po 48 godzinach przy grubosci warstwy powyzej 20 mm

Montaz paneli: po 48 godzinach
Petne obcigzanie: po 3 dniach
3. SPRZET.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas trans-
portu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.

a)

5.2.

5.3.

Ogélne zasady wykonywania tynkdéw.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z , Wytycznymi wyko-
nywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Tynki wykona¢ wedtug zalecen producenta.
Przygotowanie podtozy

Podtoze powinno by¢ suche i no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moga-
cych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy naprawczej, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw,
ttuszczédw, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby. Luzne elementy oraz fragmenty
podtoza o stabej wytrzymatosci nalezy usungé mechanicznie, np. skuc. Bezposrednio przed
wykonaniem wtasciwej warstwy podtoze nalezy zwilzy¢é wodg do stanu matowo-wilgotnego.
Gdy istnieje koniecznos¢ zwiekszenia przyczepnosci do podtoza, nalezy wykona¢ warstwe kon-
taktowa.

Przygotowanie warstwy kontaktowe

Warstwa kontaktowa ma konsystencje ptynng i mozna nanosic¢ jg pedzlem. Nalezy jg inten-
sywnie wciera¢ w uprzednio zwilzone podtoze, a nastepnie nanosi¢ wtasciwg warstwe zaprawy
stosujgc metode ,mokre na mokre”. Gdy warstwa kontaktowa wyschnie przed natozeniem
gtownej warstwy podktadu, wymagane jest powtodrne jej wykonanie.

Warstwe kontaktowg mozna wykonac¢ z zapraw dostepnych na rynku do tego celu przezna-
czonych lub poprzez rozcienczenie zaprawy tynkarskiej w proporcjach: 10kg zaprawy + 1,0 litr
wody + 2 kg emulsji elastyczne;.



5.4. Przygotowanie zaprawy

Materiat z worka nalezy wsypac do naczynia z odmierzong iloscig wody (proporcje podane w
Danych Technicznych) i miesza¢ mieszarka wolnoobrotowg z mieszadtem do zapraw, az do
uzyskania jednolitej konsystencji. Masa nadaje sie do uzycia zaraz po wymieszaniu i nalezy jg
wykorzystaé w ciggu 2 h.

5.5. Zastosowanie zaprawy jako masy naprawczej

Zaprawe nalezy nanie$¢ na uprzednio przygotowane i zagruntowane podtoze przy uzyciu kielni
lub gtadkiej pacy stalowej. Jednorazowo mozna naktada¢ warstwe zaprawy o grubosci nie
przekraczajgcej 30 mm. Po zmieszaniu z piaskiem kwarcowym (wielko$¢ ziarna do 2 mm) w
proporcji wagowej 1:4 (piasek : sucha zaprawa) mozna rozszerzy¢ grubos¢ warstwy do 60 mm.
Po wstepnym zwigzaniu, natozong warstwe zaprawy mozna zatrze¢ pacg filcowa lub styropia-
nowa, badZ wygtadzi¢ paca stalowq. Przygotowujgc podtoze pod oktadziny z ptytek ceramicz-
nych zaprawe nalezy zatrze¢ na ostro.

5.6. Zastosowanie zaprawy jako podkfad podtogowy

Podktad nalezy oddzieli¢ od $cian i innych elementéw znajdujgcych sie w polu roboczym PRO-
FILEM DYLATACYINYM. Wielko$¢ pdt roboczych nie powinna przekraczaé 36 m?, a wymiar bo-
ku nie powinien by¢ wiekszy niz 6 m. Dylatacje nalezy wykonac¢ réwniez w progach pomiesz-
czen oraz wokoét stupdw nosnych. Istniejgce dylatacje konstrukcyjne podfoza powinny by¢
przeniesione na warstwe podktadu. Zaprawe nalezy rozprowadzac paca stalowa.

5.7. Wysychanie i pielegnacja podktadu

W celu zapewnienia dogodnych warunkdéw wigzania zaprawy, w zaleznosci od potrzeb, Swiezo
wykonang powierzchnie nalezy zrasza¢ wodg lub przykrywaé folig. Odpowiednia pielegnacja
prowadzi do wzrostu wytrzymatosci produktu, ale wydtuza réwniez proces schniecia. Czas wy-
sychania podktadu zalezy od grubosci warstwy oraz warunkdéw cieplno-wilgotnosciowych pa-
nujacych w otoczeniu.

5.8. Prace wykoriczeniowe

Przyklejanie ptytek na warstwie naprawczej wykonanej z zaprawy mozna rozpoczac, kierujac
sie informacjami zamieszczonymi w tabeli DANE TECHNICZNE producenta zaprawy. Przed roz-
poczeciem prac oktadzinowych, powierzchnie zaleca sie zagruntowac emulsjg gruntujaca.

6. KONTROLA JAKOSCI.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyro-
bow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika robét.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowa robdt jest m2. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzgled-
nieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Odbidr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynko-
wych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2 Jezeli odbiér
podfoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmyc
woda.



8.2. Odbidr tynkdw.

d) Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacijg techniczna.

e) Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od li-
nii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2
m.

f)  Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni

miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
g) Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli
przenikajgcych z podtoza, pil$ni itp.,

— trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedo-
statecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

h)  Odbidr suchych tynkéw

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/I m.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie zaprawy,
— dostarczenie materiatow i sprzetu, ustawienie i rozbiérke rusztowan,
— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw, reperacje tynkéw po
dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
Nowy Poradnik majstra budowlanego — Wydawnictwo , Arkady’ 2004 r
Zeszyty techniczne producentow zapraw.



